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1 Aufgabenstellung

Die Fa. Geiger - Chemie GmbH beauftragte die MPA, Otto - Graf - Institut, Universitat Stuttgart
am 10.03.2004 mit der Prifung der Funktionalitat nach 0, 3 und 12 Monaten Freibewitterung der
temporaren Anti - Graffiti - Beschichtung ,Anti Graffity - Finish* nach dem Regelwerks der Gute-
gemeinschaft Anti - Graffiti e. V Kapitel Il, Teil C und Bewertung nach den Vorgaben der BASt.

2 Durchgefiihrte Untersuchungen

2.1 Materialkennwerte

Zur Eindeutigen Identifizierung des Anti-Graffiti-Systems wurde eine IR - Aufnahme des Anti
Graffity - Finish mit einem Infrarotspektralphotometer der Fa. Perkin Elmer, Modell FTIR 1720
im Messbereich 4000 bis 400 cm™ nach DIN 51 451 gemacht. Die diffusionsaquivalente Luft-
schichtdicke wurde dem Prifbericht 33 / 15 117 vom 11.05.1995 entnommen. Zur Bestimmung der
nichtflichtigen Anteile wurde 15 g des Anti Graffity - Finish in Petrischalen eingewogen und bei
Raumtemperatur bis zur Gewichtskonstanz aufgestellt. Der verbliebene Rickstand wurde als
nichtfliichtiger Anteil betrachtet und auf die Einwaage bezogen.

2.2 Probenvorbereitung

Fur die Prufungen wurde eine Gehwegplatte aus Beton 300 x 300 x 40 mm, grau, ohne Fase ge-
wahlt. Die Parameter fur Farbe und Glanz wurden an jedem Probekérper an neun in ihrer
Lokalisierung auf der Oberflache des Probekérpers definierten und als Testfelder vorgesehenen
Messbereichen bestimmt. Vor der Anwendung des Anti-Graffiti-Systems wurden die Prifkérper mit
einem Hochdruckreiniger der Fa. Kércher, Typ HDS 555 C, abgewaschen und danach 7 Tage bei
23 + 2 °C und 50 + 5 % relativer Luftfeuchte gelagert.

2.3 Probenpréaparation

Bei der Praparation wurde der Praxis - Verbrauch vom Anti-Graffiti-System gravimetrisch ermittelt
und bezogen auf die Flache in g/m? angegeben. Die Parameter fur Farbe und Glanz wurden an
jedem Probekérper an neun in ihrer Lokalisierung auf der Oberflache des Probekdrpers definierten
und als Testfelder vorgesehenen Messbereichen bestimmt. Nach der Anwendung des Anti-Graffiti-
Systems wurden je 4 Proben fur den Kurzzeittest (Platte E 1-4)7 Tage bei 23 + 2 °C und
50 + 5 % relativer Luftfeuchte, 4 Proben fur den Langzeittest 3 Monate (Platte F 1 - 4) und
4 Proben fur den Langzeittest 1 Jahr (Platte G 1 - 4) in der Freibewitterung gelagert.
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2.4 Farbmittel und Testfelder

Die Farbmittel wurden nach der Anlage des Regelwerks der Gutegemeinschaft Anti - Graffiti e. V
gewahlt (siehe Beilage 1). Die Testfelder wurden wie in Beilage 2 aufgeflhrt angeordnet.

2.5 Reinigung

Die Reinigung wurde Mittels eines Dampfstrahlers 70 °C und 80 bar der Fa. Kércher, Typ HDS 555
C, durchgefuhrt. Fur die Platten E1, E3, E4 und F 1-4 wurde eine Standarddiise verwendet, fur die
Proben E2 eine Schmutzfrase. Die Platten F2-4, G1 und G3-4 wurden vor dem Dampfstrahlen mit
Anti Graffity-Reiniger behandelt, welcher 1,5 Minuten einwirkte, bevor er mit einem Lappen abge-
wischt wurde. Bei den Farbmitteln 6 und 7 zeigte sich, dass sich eine Vorbehandlung mit Anti

Graffity-Reiniger nachteilig auf die Entfernung auswirkt.

Die Parameter fur Farbe und Glanz wurden an jedem Probekérper an neun in ihrer Lokalisierung
auf der Oberflache des Probekérpers definierten und als Testfelder vorgesehenen Messbereichen

bestimmt.

Freibewitterung | Platte Standarddiise Schmutzfrase Vorbehandelt

0 Monate E1 X
E2 X
E3
E4
3 Monate F1
F2
F3
F4
12 Monate G1
G2
G3
G4

X [ X | X | X | X |X|X|X|X|X
X | X [ X | X

X | X

3 Priifergebnisse

3.1 Materialkennwerte

Die IR - Aufnahme des Anti Graffity - Finish ist in der Beilage 3 aufgefuhrt.

Die Werte fur die Wasserdampfdurchlassigkeit und die diffusionsaquivalente Luftschichtdicke sind
in nachfolgender Tabelle dargestellt.
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Auftragsmenge | Dicke des Unter- | Wasserdampf- diffusionsédquivalente Luftschicht-
in g/m? grundes in mm | durchldssigkeit dicke inm
WWD in g/(mz*d) Sdc Sau Sas
ca. 7,7 44,82 0,46 0,12 0,34
ca. 600 ca. 7,4 47,64 0,43 0,12 0,31
ca. 8,2 48,94 0,42 0,13 0,29

Die Werte fur die nichtfliichtigen Anteile sind in folgender Tabelle dargestellt. Der Rickstand des
ausgeharteten Materials bildete eine nicht klebrige, harte, leicht triibe Schicht.

Nichtfliichtige Anteile
22,1:221;220 MW=221M.-%

bei Raumtemperatur

3.2 Praxis - Verbrauch vom Anti Graffiti System

Bei der temporaren Anti - Graffiti - Beschichtung ,Anti Graffity - Finish* handelt es sich um eine
milchig-weie mittelviskose Flussigkeit, welche laut technischem Merkblatt in mehreren Arbeits-
schritten mit einer Gesamtauftragsmenge von 250 - 300 ml/m? appliziert wird. Je nach Saugfahig-

keit ist eine Schichtdicke von 60 - 80 ym als Gesamtauftragsmenge vorgegeben.

Es wurden drei Arbeitsschritte gewéahlt. Die zwei Grundbeschichtungen wurden mit einem
Flachenstreicher und die Deckbeschichtung mit einer Lammfellwalze aufgebracht. Es ergab sich
ein Sollverbrauch von 150 - 200 g/m* je Auftrag, bezogen auf die Probekorper (0,087 m?)
ergibt dies ein Verbrauch von 13,1 - 17,4 g je Auftrag.

Die Ergebnisse sind in Beilage 4 aufgeflhrt.

3.3  Anordnung der Farbmittel

Die Farbmittelanordnung in den Testfeldern der einzelnen Platten sind in Beilage 5 dargestellt.

3.4 Reinigung

Die Zeiten bis zur vollstandigen Entfernung sind in Beilage 6 angegeben. In Beilage 7+8 ist eine

graphische Darstellung der Reinigungszeiten bezogen auf die Farbmittel enthalten.

3.5 Farbe

Die Parameter fur die Farbe wurden an jedem Probekérper an neun in ihrer Lokalisierung auf der

Oberflaiche des Probekérpers definierten und als Testfelder vorgesehenen Messbereichen
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bestimmt. Bei allen Probekérpern wurden die Farbparameter L*; a* und b* vor dem Beschichten,
nach dem Beschichten mit ,Anti Graffiti - Finish* vor der Bewitterung, nach der dreimonatigen Frei-
bewitterung und nach der Reinigung mit einem Farbmessgerat der Fa. BYK-Gardner, Typ
color-guide sphere spin, ermittelt. (Messbedingungen: Geometrie d/8; Normlichtart D 65;
10°-Beobachter)

Die Werte sind in den Beilagen 9 - 11 aufgefuhrt.

3.6 Glanz

Die Parameter fir den Glanz wurden an jedem Probekérper an neun in ihrer Lokalisierung auf der
Oberflache des Probekorpers definierten und als Testfelder vorgesehenen Messbereichen
bestimmt. Bei allen Probekérpern wurden die Reflektometerwerte fiir die Messwinkel 60° und 85°
vor dem Beschichten, nach dem Beschichten mit ,Anti Graffiti - Finish* vor der Bewitterung, nach
der dreimonatigen Freibewitterung und nach der Reinigung mit einem Glanzmessgerat der

Fa. BYK-Gardner, Typ micro-TRI-gloss, ermittelt.

Die Werte sind in den Beilagen 12 - 14 aufgefuhrt.

4 Bewertung

4.1 Reinigung

Ein zeitlicher Einfluss zwischen Standarddiise und Schmutzfrase lasst sich nicht erkennen. Durch
die Vorbehandlung mit Anti Graffity-Reiniger kénnen die Reinigungszeiten teilweise verkirzt
werden. Bei den Farbmitteln 6 und 7 zeigte sich, dass sich eine Vorbehandlung mit Anti Graffity-
Reiniger nachteilig auf die Entfernung auswirkt.

4.2 Wasserdampfdurchldssigkeit

Die Werte fur die Wasserdampfdurchldssigkeit und die diffusionséquivalente Luftschichtdicke
entsprechen der Klasse Il (mittel).

4.3 Farbe

Zur Berechnung des Farbabstandes AE*ab wurde die unbeschichtete Platte als Bezug genommen.

Farbabstand zur Grundpriifung 3 monatige 12 monatige Freibe-
Platte E1-4 Freibewitterung witterung
Platte F 1 - 4 Platte G 1 -4
beschichteten Platte 2,314 2,645 2,364
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4.4 Reinigungsbewertung

Die Kennzahlen fur die Reinigung sind in Beilage 15 aufgefuhrt.

4.5 MaRzahl C

Die MaRzahl C ergibt sich aus der Formel C =2 * ¥ (5 - KZ ®™*"), wobei i = 10 (Farben aus dem
Regelwerk der Gutegemeinschaft Anti - Graffiti e. V.)

Grundpriifung Platte E 1 - 4 C=94,0 > 90: ausgezeichnetes Ergebnis
3 monatige Freibewitterung Platte F 1 - 4 C=923 > 90: ausgezeichnetes Ergebnis
12 monatige Freibewitterung Platte G 1 - 4 C =895 > 80: sehr gutes Ergebnis

Die Mahzahl C der temporéren Anti - Graffiti - Beschichtung ,Anti Graffity - Finish“ ist bei der
unbewitterten Platte und der Platte nach dreimonatiger Freibewitterung groRer 90, bei der Platte

nach zwélfmonatiger Freibewitterung groer 80 somit hat die Anti - Graffiti - Beschichtung die Ein-

stufungsprifung mit sehr gutem Ergebnis bestanden.

5 Ergebnisinterpretation und Empfehlungen

Zur Aufnahme in das BASt - Verzeichnis sind fur die erfolgten Prufungen folgende Anforderungen

zu erfullen.
5.1  Optische Anderung

5.1.1 Farbe

Folgende Werte sind einzuhalten: AL* < I5I; Aa* < 111; Ab* < 15]

unbeschichtet - beschichtet unbeschichtet - bewittert
AL* Aa* Ab* AL* Aa* Ab*

Grundpriifung -2,09 0,26 0,96

Platte E1- 4

erfullt erfullt erfullt

3 monatige - 2,51 0,25 0,80 -0,15 0,29 0,55
Freibewitterung

Platte F 1 - 4 erfullt erfullt erfullt erfullt erfullt erfullt

12 monatige - 225 0,26 0,69 - 4,55 0,37 1,45
Freibewitterung

Platte G1-4 erfullt erfullt erfullt erfullt erfullt erfullt
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Ein Reflektometerwert von < 20 bei einem Messwinkel von 85° ist einzuhalten.

beschichtet bewittert gereinigt
Grundpriifung 214 0,99
Platte E 1 - 4
erfullt erfullt
3 monatige 2,53 2,03 0,90
Freibewitterung
Platte F 1 - 4 erfullt erfullt erfullt
12 monatige 2,65 1,87 0,90
Freibewitterung
Platte G 1 -4 erfullt erfullt erfullt

5.2 Wasserdampfdurchldssigkeit

Die diffusionsaquivalente Luftschichtdicke erreichte einen Wert zwischen 0,29 und 0,34 m, die

Anforderung von < 4 m ist somit erfullt.

5.3 Reinigungsleistung

Der Parameter C erreichte bei der Grundprifung (C = 94,0), bei der dreimonatigen Freibewitterung
(C = 92,3), bei der zwélfmonatigen Freibewitterung (C = 89,5) einen Wert groRer 80, gefordert ist
groler 75. Die Anti - Graffiti - Beschichtung ,,Anti Graffity - Finish“ hat die Einstufungsprufung mit

sehr gutem Ergebnis bestanden.

Dipl. - Ing. (FH) I. Stdudinger
Priifingenieur

Dr. rer. nat. H. Ochs

Referatsleiter




